ИНСТРУКЦИОННО – ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  КАРТА НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ЖИЛЕТА 

	№ п/п
	Наименование операции
	Инструкционные указания. Т.У.

	Подготовка коря к пошиву

	1
	Проверить детали кроя
	Проверить наличие и качество деталей кроя. Должны быть продублированы обтачки  проймы переда и спинки, обтачка горловины спинки, подборта, целнокроенная обтачка  накладного кармана.



	Заготовка

	Обтачки,  подборта  

	2
	Стачать  плечевые срезы обтачек проймы
	Обтачки сложить лицевыми сторонами внутрь, совместить срезы,  стачать швом шириной  0,7  см

	3
	Разутюжить швы стачивания обтачек
	До полного прилегания, соблюдая режим ВТО

	4
	Обметать внутренние  срезы обтачек проймы
	По лицевой  стороне швом шириной 0,4 – 0,5 см

	5

	Притачать  обтачку горловины спинки к плечевым срезам  подбортов
	Сложить  подборта и обтачки   лицевыми сторонами внутрь, совместить срезы, притачать  ш. ш.  0,7 см  с закрепками в начале и конце строчки.



	6
	Разутюжить припуски  швов притачивания  обтачки горловины спинки к плечевым срезам  подбортов
	Разложить припуски швов  на противоположные стороны  и закрепить их в таком положении до полного прилегания, соблюдая режим ВТО.  

	7
	Обметать  внутренние срезы подбортов и обтачки горловины спинки
	По  лицевой стороне ш. ш.  0,4 – 0,5 мм.

	Перед,  накладной карман

	8
	Обметать срез цельнокроеной обтачки кармана
	По лицевой стороне швом шириной 0,4 – 0,5 см.

	9
	Заутюжить обтачку,  боковой и нижний срезы кармана
	Заутюжить по шаблону на изнаночную сторону кармана:
- обтачку на 3 см;

- боковые  и нижние срезы на 1,0 см.

	10
	Наметить место расположения кармана
	На частях переда верхнюю, нижнюю и боковую линии  по лекалу в соответствии с расположением и размером кармана.

	11
	Настрочить карман
	Наложить карман на деталь переда по намеченным линиям,  настрочить швом шириной 0,1-0,2 см от сгиба, по двум сторонам кармана, делая закрепки в верхних углах кармана швом шириной 0,5- 0,7 см и длиной 0,7-1,0 см

	Монтаж

	12
	Стачать плечевые срезы
	Сложить перед и спинку лицевыми сторонами внутрь, совместить срезы, стачать  ш. ш  1,2 см со стороны переда  с посадкой спинки  на выпуклость лопаток и  с закрепками в начале и конце строчки. 

	13
	Обметать плечевые   срезы  
	По спинке ш. ш 0, 4 –0, 5 см.



	14
	Заутюжить  припуски  плечевых швов 
	В сторону переда,  до полного прилегания соблюдая режим ВТО.



	15
	Обтачать борта подбортами,  срез горловины обтачкой 


	Наложить  подборта и обтачку на лицевую сторону  изделия лицевой стороной вниз,  швы стачивания обтачки совместить  с плечевыми швами изделия, обтачать  ш. ш. 0,5 – 0,7 см.

	16
	Надсечь  шов обтачивания, подрезать припуски на швы в углах
	Не доходя до строчки 0,2 см.

	17
	Настрочить шов обтачивания  
	Швом шириной  0,2 см, направляя шов обтачивания в сторону подборта и обтачки.

	18
	Обтачать срез проймы обтачкой
	Наложить обтачку на лицевую сторону  изделия лицевой стороной вниз,  швы стачивания обтачки совместить  с плечевыми  швами изделия, обтачать  ш. ш. 0,5 – 0,7 см.

	19
	Надсечь  шов обтачивания проймы обтачкой
	Не доходя до строчки 0, 2 см.

	20
	Настрочить шов обтачивания  
	Швом шириной  0,2 см, направляя шов обтачивания в сторону обтачки.

	21
	Вывернуть, выправить, приутюжить шов обтачивания проймы
	Обтачку отогнуть на изнаночную строну изделия,  приутюжить, образуя в строну обтачки кант шириной 0,2 см.

	22
	Стачать боковые  срезы переда и обтачки
	Сложить перед и спинку лицевыми сторонами внутрь, совместить срезы, контрольные знаки, шов обтачивания проймы обтачкой,  стачать  ш. ш. 1,2 см с закрепками в начале и конце строчки.

	23
	Высечь толщину шва в области проймы
	Не доходя до строчки 0,2 см.

	24
	Обметать  боковые   срезы  
	По переду  ш. ш. 0,4 – 0,5 см.

	25
	Заутюжить  припуски  боковых  швов и обтачек проймы 
	В сторону спинки,  до полного прилегания соблюдая режим ВТО.

	26
	Обметать низ изделия
	По лицевой стороне швом шириной 0,4 – 0,5 см.

	27
	Намелить линию подгибки низа
	На расстоянии 2,5 см от среза низа

	28
	Заутюжить низ, одновременно заутюживая шов обтачивания борта и горловины
	 По намеченной линии до полного прилегания, выправляя кант в сторону   подборта шириной 0,2 см

	29
	Обтачать  низ переда подбортом (угол)
	Детали сложить лицевыми сторонами внутрь, обтачать ш. ш 2,5 см. 

	30
	Высечь припуск подборта по низу
	Не доходя до строчки 0,2  см

	31
	Вывернуть угол  выправить, приутюжить шов обтачивания
	Вывернуть,  выправить приутюжить до полного прилегания соблюдая режим ВТО.

	32
	Застрочить низ изделия
	Швом вподгибку с открытым срезом, застрочить   ш. ш. 2 см от подогнутого края.

	33
	Проложить  отделочную строчку по краю горловины, борта изделия

	Швом шириной 0,5 – 0,7 см.

	34
	Проложить  отделочную строчку по краю проймы

	Швом шириной 0,5 – 0,7 см.

	35
	Закрепить боковые и плечевые  швы жилета  и обтачек внутренней закрепкой
	Шов ко шву в области плечевых и боковых швов со стоны спинки машинной строчкой длиной 0,7 – 1 см

	Окончательная отделка

	36
	Чистка  изделия
	Готовое изделие очистить  от ниток, подрезать концы ниток, удалить следы меловых  линий с лицевой и изнаночной стороны изделия.

	37
	Окончательная  влажно – тепловая обработка
	Удалить замины и складки.


